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Karta Techniczna

IZOHAN epoxy EP-603 v.pion

trzysktadnikowa masa epoksydowa do wypetniania szczelin dylatacyjnych

-

%

Dane techniczne:

Sktad: zywica epoksydowa, utwardzacz, wypetniacz, pigment,
dodatki

Temperatura podtoza i otoczenia podczas aplikacji i wigzania:
od +10°C do +25°C

Stosunek skt. A: skt. B: skt. C: 100 : 54 : 6 wagowo

Gestosé: 1,2 g/cm3

Czas na zuzycie wymieszanych sktadnikéw: 45 minut
Poczatkowy czas schnigcia: ok. 6 godzin (naskérkowanie)

Czas petnego utwardzenia powtoki: 7 dni

Sita zrywajaca: ok. 350 N

Powrét elastyczny: > 40%

Wiasciwosci mechaniczne przy statym wydtuzeniu: brak
uszkodzen

Wiasciwosci kohezji/adhezji w zmiennych temperaturach:
brak uszkodzen

Witaséciwoséci  kohezji/adhezji przy statym wydtuzeniu po
dziataniu wody: brak uszkodzen

Zmiana objetosci: < 25%

Odpornos¢ na sptywanie: < 3mm

Woydtuzenie przy zerwaniu: > 60%

Amplituda: £ 12,5 %

Dostepne kolory wg RAL: 7040 (szary)

Zuzycie:
wymiar szczeliny
zuzycie w kg/mb
szeroko$¢ [mm] gtebokosc [mm]
5 5 0,035
6 6 0,05
8 8 0,09
10 10 0,14
12 12 0,225
15 8 0,30
20 10 0,35
25 12 0,40
30 15 0,54

Opakowania: zestaw: A wiaderko 1,25 kg+ B butelka 0,675 kg +
C woreczek 0,075 kg
Polska Norma: PN —EN ISO 11600 typ F klasa 12,5 E-M;p

KT v.02161212

I2OHARY

na elementach pionowych

Zastosowanie:

IZOHAN EPOXY EP-603 v.pion:

e do wypetniania szczelin dylatacyjnych szerokosci od 5 do 35
mm, na powierzchniach pionowych wewnatrz i na zewnatrz
budynkéw

e do zamykania rys i spekan na powierzchniach pionowych

Przygotowanie podtoza:

Podtoze betonowe powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

e podtoze wytrzymate - wytrzymatosé podtoza badana metodg
»pull-off” wynosi co najmniej 1,5 MPa

e podtoze czyste - powierzchnia betonu jest wolna od luznych
frakcji, pytéw, plam oleju, smardw i innych zanieczyszczen

e podfoze suche- podfoze powinno by¢ w stanie powietrzno-
suchym, bez widocznych $ladéw wilgoci i zaciemnien
spowodowanych wilgocig lub

e podtoze wilgotne — powierzchnia betonu powinna by¢
w stanie matowo-wilgotnym, jednolicie ciemna i matowa
bez jasnych plam oraz zastoin wody

e powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone z rdzy
i innych zanieczyszczen do stopnia czystosci Sa2’;

Boki szczeliny nalezy zagruntowac preparatem IZOHAN EPOXY

EP-601.

Sposdb stosowania:

Przed uzyciem skfadnik A nalezy dokfadnie wymieszac.
Nastepnie do sktadnika A w wiaderku wlaé sktadnik B
(utwardzacz) z butelki. Oba sktadniki intensywnie wymieszaé,
nastepnie przesypac sktadnik sypki (skt.C) z woreczka. Catos¢
ponownie intensywnie wymiesza¢ przez okoto 3 minuty.
W przypadku rozgrzania sie masy odczeka¢ 5-10 minut, az
wréci do temperatury otoczenia. Czas przydatnosci
wymieszanych skfadnikéw wynosi ok. 45 min. Zywotno$¢
konczy sie, gdy materiat zmienia konsystencje. Nie nanosic,
gdy temperatura podfoza jest mniej niz 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy.

Uszczelnianie dylatacji:

Prawidtowo potozony uszczelniacz w dylatacji (potgczenie
ruchome) powinien mieé¢ styk tylko z dwoma pionowymi
powierzchniami, a dolna pozioma powierzchnia powinna by¢
wypetniona sznurem dylatacyjnym, do ktérego uszczelniacze
nie majg przyczepnosci (dzieki temu bedzie prawidtowo
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pracowata). Szerokosé A i gtebokos$¢ B uszczelnienia powinna wynosi¢ min 5 mm. Sznur dylatacyjny powinien miec
Srednice 0 20 % wiekszg od szerokosci szczeliny.
Przy szerokich dylatacjach A>12 mm gtebokos¢ B powinna wynosié potowe szerokosci A:B = 2:1.

Zamykanie rys, spekan:

Samoistne pekniecia trzeba zamykaé sitowo. Nalezy je najpierw nacigé¢ szlifierkg katowg na gtebokosé ok. 2 cm
wzdtuz rysy oraz poprzecznie, odcinkami dtugosci ok. 15 c¢cm, co ok. 25 c¢cm. Naciecia trzeba dokfadnie odkurzy¢.
Poszerzone pekniecia zala¢ zywicg epoksydowga IZOHAN EPOXY EP-603 v. pion , a w naciecia poprzeczne wprowadzié¢
dodatkowo stalowe wktadki zbrojenia. Zanim Zzywica zacznie wigza¢ nalezy posypac¢ miejsca reperowane czystym,
suchym piaskiem.

Swiezo wypetnione szczeliny powinny by¢ chronione przed dziataniem wody co najmniej 8 godzin.

Nie nalezy prowadzi¢ prac podczas opaddw atmosferycznych i silnego nastonecznienia.

Wiasciwosci:

e bardzo dobrze przyczepna do podtoza (beton, oktadzina ceramiczna, posadzki zywiczne)

e tworzy powtoke wytrzymatg na obcigzenia mechaniczne (Scieranie, uderzenie)

e odporna na dziatanie medidow o charakterze kwasnym lub zasadowym, na dziatanie wody i atmosfery morskiej oraz
przemystowej, olejéw, benzyny itp.

e odporna na dziatanie $ciekdw bytowych (oczyszczalnie $ciekdw)

Przechowywanie:

Termin przechowywania w oryginalnych, zamknietych opakowaniach producenta wynosi 12 miesiecy od daty
produkcji. W suchych pomieszczeniach, w temperaturze powyzej +5 °C. Przed aplikacjg EP 603 v.pion powinien by¢
sezonowany co najmniej 24 godziny w pomieszczeniu o temp. min 15 °C.

Uwagi:

Przestrzegad przepisow BHP. szczegétowe informacje dotyczace zdrowia i bezpieczenstwa zawarte sg w karcie KCh.
Narzedzia zabrudzone podczas wykonywania prac izolacyjnych mozna czysci¢ -rozpuszczalnikami benzynowymi,
utwardzony materiat mozna usung¢ tylko mechanicznie.

Wszystkie wymienione parametry odnoszg sie do temperatury +23°C i 55% wilgotnosci wzglednej powietrza. Wyzsze
temperatury i nizsza wilgotnos¢ powietrza przyspieszajg, a nizsze temperatury i wyzsza wilgotnos¢ powietrza
opbzniajg czas obrobki i przebieg twardnienia.

Wszelkie dane techniczne bazujg na prébach laboratoryjnych, praktyczne wyniki moga sie od nich réznic¢ ze wzgledu
na okolicznosci na ktére producent nie ma wptywu.

Udzielamy gwarancji odnosnie jakosci naszych materiatéw w ramach naszych warunkéw sprzedazy i dostawy. Dla budowli o specjalnych
wymaganiach, ktérych nie obejmuje niniejsza instrukcja, udostepniamy naszym Klientom wtasng fachowga stuzbe doradczg. Z chwilg wydania
przez nas nowej karty technicznej niniejsza instrukcja traci swa waznos¢.
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